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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogodlne

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt ob-
jetych szczegétowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentéw robét dla
remontu drogi gminnej wraz z przebudowg chodnika i budowg $ciezki rowerowej i przebu-
dowa infrastruktury drogowej, ul. Powstaricéw Slaskich w miejscowosci Kuznia Raciborska.

Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z doku-
mentacja projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren bu-
dowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe] i dwa komplety Szczegétowych Specy-
fikacji Technicznych.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczenn w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
lub SST i wptynie to na niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi zatwierdzony projekt organizacji ruchu
i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W czasie wykonywania robét Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce
takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczen-
stwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca ma obowigzek zna¢, stosowac i przestrzegaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego i ochrony przeciwpozarowe;j.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt powinny posiadaé aprobate techniczng okresla-
jaca zgode na ich uzycie.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszko-
dzeniem tych instalacji w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych in-
stalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze
oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumen-
tach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w wa-
runkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wyma-
gan sanitarnych.

2. MATERIALY
Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptyng na
niezadowalajgcg jakos¢, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, byty zabezpieczone przed zanie-
czyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do robodt i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogodlne

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wyko-
nawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nie-
korzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwa-
rantowac przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projekto-
wej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w dokumentacji projektowej, SST i w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodo-
wane jego pojazdami drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zasto-
sowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko-
Sci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw ro-
bot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wy-
konawca. Prébki beda pobierane losowo.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Dziennik budowy, dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci mate-
riatdw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone i przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczo-
nym.

ODBIOR ROBOT

Wykonane roboty podlegac¢ beda:

e Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu;
e Odbiorowi czesciowemu;
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogodlne

e (Odbiorowi ostatecznemu;
e Odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wyko-
nywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony nie-
zwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czescio-
wego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét doko-
nuje Inspektor Nadzoru.

Odbiér ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdét uzupetniajgcych
w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i usta-
li nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzgled-
nieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczen-
stwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednie-
niem zasad opisanych w punkcie ,0dbidér ostateczny robot”.

PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke ob-
miarowi ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00. Wymagania ogodlne

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami;

Warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy;

Wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko;

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.01.01. Oznakowanie poziome

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycza-
ce wykonania i odbioru oznakowania poziomego drdg dla remontu drogi gminnej wraz z
przebudowg chodnika i budowg sciezki rowerowej i przebudowg infrastruktury drogo-
wej, ul. Powstancéw Slaskich w miejscowosci Kuznia Raciborska.

2. MATERIALY
Materiaty do znakowania cienkowarstwowego
Materiatami do znakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby naktadane warstwg
grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekte produkty zawierajgce
ciata state rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub wodzie, ktére moga wystepo-
wac w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych.
Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem,
watkiem lub przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparo-
wania i/lub w procesie chemicznym.
Wtasciwosci fizyczne materiatéw do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata
techniczna odpowiadajgca wymaganiom POD-97.

Materiaty do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajgce
naktadanie ich warstwa grubosci 4,00 mm. Nalezy zastosowa¢ masy chemoutwardzalne na
zimno w kolorach biatym i czerwonym.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno- lub dwusktadnikowymi, mie-
szanymi ze sobg w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzch-
nie odpowiednim aplikatorem. Masy te powinny tworzy¢ warstwe kohezyjng w wyniku
reakcji chemicznej.

Witasciwosci fizyczne materiatéw do znakowania grubowarstwowego okresla aprobata
techniczna, odpowiadajgca wymaganiom POD-97.

Materiat uszorstniajacy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadaé sie z naturalnego lub sztucznego
twardego kruszywa (np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu od-
powiedniej szorstkosci (wtasciwosci antyposlizgowych). Materiat uszorstniajgcy nie moze
zawierac wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um.

Materiat uszorstniajgcy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajgcym
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub POD-97.

Wymagania wobec materiatéw ze wzgledu na ochrone warunkéw pracy i Srodowiska
Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawieraé¢ substancji zagra-
zajgcych zdrowiu ludzi i powodujacych skazenie sSrodowiska.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty do znakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowac
statos¢ swoich wtasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6
miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych przez producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drég nalezy przechowywa¢ w magazynach odpowia-
dajacych zaleceniom producenta, zwtaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania
stonecznego, opaddw i w temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych od 50 do 40°C,

b) farb rozpuszczalnikowych od 0o do 25°C,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.01.01. Oznakowanie poziome

c) pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

SPRZET

Wykonaweca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakre-

su robot, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, zaak-

ceptowanego przez Inzyniera:

- szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace) oraz szczotek recznych,

- frezarek,sprezarek,

- malowarek,

- uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

TRANSPORT

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powi-
nien sie odbywac srodkami transportowymi w sposdb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie
sie w czasie transportu i uszkadzanie.

WYKONANIE ROBOT

Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wyno-
si¢ co najmniej 5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

Jednorodnos¢ nawierzchni znakowanej

Poprawnos¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowane;j. Nie-
réwnomiernosci i/albo miejsca fatania nawierzchni, ktére nie wyrdzniajg sie od starej na-
wierzchni i nie majg wiekszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje sie za
powierzchnie jednorodne. Dla powierzchni niejednorodnych nalezy ustali¢ w SST wyma-
gania wobec materiatu do znakowania nawierzchni.

Przygotowanie podtoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni ma-
lowanej z pytu, kurzu, piasku, smardw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu
wymienionego w SST i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢
czysta i sucha.

Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykona¢ przedzna-
kowanie, stosujgc sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, ,Instrukcji o
znakach drogowych poziomych”, SST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcien-
czong rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich li-
nii lub kropek. Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreska poprzeczna.

W przypadku odnawiania znakowania drogi, gdy stare znakowanie jest wystarczajgco czy-
telne i zgodne z dokumentacja projektowga, mozna przedznakowania nie wykonywac.
Wykonanie znakowania drogi

Dostarczenie materiatéw i spetnienie zalecen producenta materiatéw

Materiaty do znakowania drogi, spetniajgce wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢
dostarczone w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami
SST, producenta oraz wymaganiami znajdujgcymi sie w aprobacie technicznej.

Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.01.01. Oznakowanie poziome

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymieszac¢ w
czasie od 2 do 4 min do uzyskania petnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napetniania
zbiornika malowarki zaleca sie przecedzic¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowac do
malowania mechanicznego farby, w ktdrej osad na dnie opakowania nie daje sie catkowi-
cie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy naktada¢ réwnomierng warstwa, zachowujac wymiary i ostros¢ krawedzi.
Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy pomocy grzebienia pomiarowe-
go na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki. llos¢ farby zuzyta
w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie réznié od
ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z
automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materiatem
uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielkos¢, wydajnosé i jakosé sprzetu nale-
zy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac. Decyzje dotyczacag rodzaju sprzetu i sposobu
wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgod-
nosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu
i jego wymiaréow.
Wykonawca wykonujgc znakowanie poziome z materiatu cienko- lub grubowarstwowego
przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co naj-
mniej raz dziennie, lub zgodnie z ustaleniem SST, nastepujgce badania:
a) przed rozpoczeciem pracy:
- sprawdzenie oznakowania opakowan,
- wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97,
b) w czasie wykonywania pracy:
- pomiar grubosci warstwy oznakowania,
- pomiar czasu schniecia, wg POD-97 [4],
- wizualng ocene réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych,
- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnos¢ z dokumentacjg projek-
towa i, Instrukcjg o znakach drogowych poziomych” ,
- wizualng ocene réwnomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szero-
kosci linii,
- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97.
OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest m? (metr kwadratowy) powierzchni
naniesionych znakow.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 7.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07.01.01. Oznakowanie poziome

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wy-
niki pozytywne.

9.PODSTAWY PtATNOSCI

10.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogoblne” pkt 8.

Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- przygotowanie i dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie podfoza (nawierzchni),

- przedznakowanie,

- naniesienie powtoki znakéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych
z dokumentacjg projektowsy i ,Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”,

- ochrona znakdéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robét,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy:
1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie.

Wymagania podstawowe.

Inne dokumenty:

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003 r. w sprawie szczegoto-
wych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bez-
pieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. 2003
r., Nr 220, poz. 2181).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzes$nia 2003 r. w sprawie szczego-
towych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad
tym zarzadzaniem (Dz. U. 2003 r., Nr 177, poz. 1729).

3. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” - Informacje, In-
strukcje. Zeszyt nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01. Oznakowanie pionowe

ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania i od-
bioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem oznakowania pionowego dla remontu drogi
gminnej wraz z przebudowg chodnika i budowg $ciezki rowerowej i przebudowg infrastruk-
tury drogowej, ul. Powstancéw Slaskich w miejscowosci Kuznia Raciborska.

MATERIALY

Producent znakéw drogowych powinien posiadac¢ dla swojego wyrobu aprobate techniczng,
certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgca, znak budowlany
,B” i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-
struktury. Folie odblaskowe stosowane na lica znakdéw drogowych powinny posiadac aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke oraz deklaracje zgodnosci wystawiong przez
producenta. Stupki, blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z
odpowiednimi normami. W zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003 w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogo-
wych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na dro-
gach, podano szczegdtowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw pionowych.

Tarcza znaku.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potfaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odpornos¢ na oddziatywanie swiatta, zmian tem-
peratury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania che-
miczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wy-
tworce lub dostawce.

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgieé, lokalnych wgniecen lub nierdwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichro-
wanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, po-
zostate po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta byta poddana,
muszg by¢ usuniete.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg
znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne nie doklejenia,
odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego po-
wierzchni.

Sposdb potfaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosié¢ od 7 do
10 lat, w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Stupki do montazu znakoéw.

Rury stosowane do stupkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub
innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie
powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg
nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm
na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07.02.01. Oznakowanie pionowe

Fundament konstrukcje wsporcze znakéw.

Fundamenty dla zamocowania stupkéw mogg by¢ wykonywane jako:

e Gruzobeton;

e Zbetonu wykonywanego ,,na mokro”;

e Inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Beton klasy B-10 stosowany do wykonania fundamentu powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06250.

Materiaty do montazu znakéw.

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elemen-
téw znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub pale-
tach, w zaleznosci od ich wielkosci

SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ sie moz-
liwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e Wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym;

e Betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”;

e Srodkéw transportowych do przewozu materiatéw,

TRANSPORT

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywac srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie
transportu i uszkadzanie.

WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:

e Lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju;

e  Wysokos¢é zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w cza-

sie trwania i odbioru robdt istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa

oraz obowigzujgcymi przepisami.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

e Odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1 %;

e Odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz = 2 cm;

e Odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wiecej niz = 5 cm, przy za-
chowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach dro-
gowych pionowych.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej

przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposdb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiaé,

przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres

uzytkowania znaku.
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D-07.02.01. Oznakowanie pionowe

Zaleca sie stosowanie elementéw ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie

utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdéb wymagajacy bezpo-

Sredniego przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamio-

nowa z:

e Nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwdrcy
lub dostawcy;

e Datg produkcji;

e Oznaczeniem dotyczagcym materiatu lica znaku;

e Datg ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata rowniez miesigc i rok

wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w

normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnosci
wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wy-
miaréw.
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
e Zgodnos$¢ znakdéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, typ, ro-
dzaj, wysokos$¢ zamocowania znakéw);
e Zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw;
e Poprawnos¢ wykonania fundamentdéw pod stupki;
e Poprawnosc¢ ustawienia stupkdéw.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarows jest szt. (sztuka), dla znakéw drogowych oraz stupkdéw.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” pkt 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzy-
niera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozy-
tywne.
Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoriczeniu robét, na podstawie
wynikéw pomiardw i badan jakosciowych okreslonych wyze;j.
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uptywie okresu gwarancyjnego.

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogdlne” pkt 8.
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
e Prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
e Woykonanie fundamentow;
e Dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych (stupkéw);
e Zamocowanie tarcz znakéw drogowych;
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D-07.02.01. Oznakowanie pionowe

Przeprowadzenie pomiaréw i badarh wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy:
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska
8. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zasto-
sowania
9. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogél-
nego przeznaczenia
10. PN-H-82200 Cynk
11. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
12. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepsza-
nia cieplnego. Gatunki
13. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Ga-
tunki
14. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
15. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

16.

17.

BN-89/1076-02

BN-88/6731-08

Inne dokumenty:
1.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i alu-
miniowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i
badania

Cement. Transport i przechowywanie.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. 2003 r., Nr 220, poz.
2181).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegoto-
wych warunkdéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym za-
rzgdzaniem (Dz. U. 2003 r., Nr 177, poz. 1729).
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